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0 WassorvardUnnbares Obarzugsmittei zur Harstallung dar Baaisschlcht alnes 
MahrschtehtUberztigas. 



© Die Erfindung betrifft Basisbeschichtungszusammensetzungen zur Herstellung von mehrschichtigen - 
schOtzenden und/oder dekorative OberzOgen bestehend aus wSssrigen Dtspersionen. die 

(a) ais filmbildendes Material mindestens ein Poiyurethanharz mit etner SSurezahl von 5 bis 70, 
welches hergestellt worden ist indem aus 

(A) linearen Polyether und/oder Polyesterdiolen mit einem Moiekulargewicrrt von 400 bis 3000 

(B) Dirsocyanaten 

(C) Verbindungen, die zwei gegenUber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen enthalten, wobei zumindest ein 
Teil der ais Komponente (C) eingesetzten Verbindungen mindestens eine zur Anionenbildung befahigte 
Gruppe aufweist die vorzugsweise vor der Umsetzung mit einem tertiaren Amin neutraiisiert worden ist. 

ein endstSndige isocyanatgruppen aufweisenden Zwischenprodukt hergestelK worden ist. dessen freie 
v- isocyanatgruppen anschlieflend mit einem mindestens drei Hyroxylgruppen enthaltenden Polyol. vorzugs- 
a^ weise Triol. umgesetzt worden sind, 

{b) Pigmente und 
q (c) weitere Gbliche Additive enthalten. 
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WasserverdOnnbares Oberzuosmitte) zur Herstellung der Baslsschicht eines Mehrechlchttiberzuoes 



Die Erfindung betrifft eine Basisbeschichtungs2usammenseUung 2ur Herstellung von mehrschichtigen, • 
schGtzenden und/oder dekorativen OberzUgen auf SubstratoberflSchen bestehend aus einer wSflrigen 
Dispersion, die 

a) ais fiimbildendes Material rnindestens ein Polyurethanharz mrt einer SSurezahl von 5 bis 70, 
welches hergestellt worden ist indem aus 

(A) linearen Polyether-und/oder Polyesterdiolen mit einem Molekulargewicht von 400 bis 3000 

(B) Diisocyanaten und 

(C) Verbindungen, die zwei gegentiber Isocaynatgruppen reaktive Gruppen enthaJten, wobei zumindest ein 
Teil der ais Komponente (C) eingesetzten Verbindungen rnindestens eine zur Anionenbildung beffihigte 
Gruppe aufweist, die vorzugsweise vor der Umsetzung mit einem terb'a'ren Amin neutralisiert worden ist, 

ein endstandige Isocyanatgruppen aufweisendes Zwischenprodukt hergestellt worden ist, dessen freie 
Isocyanatgruppen anschliefiend mit 

(D) weiteren, gegenuber isocyanatgruppen reaktive Gruppen enthaltenden Verbindungen 
urngesetzt worden sind, 

(b) Pigments und 

(c) weitere Qbliche Additive entham 
Jnsbesondere bei der AutomobillacJde 




i zu versenen. 

MehrschichtJackierungen werden bevorzugt nach dam sogenannten "Basecoat-Clearcoaf-Verfahren 
aufgebracht, d.h. es wird ein pigmentierter Basisiack vorlackiert und nach kurzer AbiOftzeit ohne Einbrenn- 
schritt (NaJHn-Nafi-Verfahren) mit Warlack Uberlackiert. Anschlieflend werden Basisiack und Klarlack zusam- 
men eingebrannt. 

Besonders groBe Bedeutung hat das "Basecoat-Clearcoat" Verfahren bei der Applikation von 
Automobil-Metalleffektlacken erlangt. 

Wirtschaftliche und Skologische GrOnde haben dazu gefuhrt, daB versucht wurde, bei der Herstellung 
von MehrschichtOberzOgen wSssrige Basisbeschichtungszusammensetzungen einzusetzen. 

UberzugsmrtteJ zur Herstellung von Basisschichten fur mehrschichtige Automobillackierungen mussen 
nach dem heute Oblichen rationellen "NaB-in-NaB"-Verfahren verarbeitbar sein, d.h. sie mQssen nach einer 
maglichst kuzen Vortrockenzeit mit einer (transparenten) Deckschicrrt Oberlackiert werden kdnnen, ohne 
st6rende Anloseerscheinungen zu zeigen. 

Bei der Entwicklung von Uberzugsmitteln fOr Basisschichten von Metail-Effektiacken mussen auflerdem 
noch weitere Probieme gelOst werden. Der Metalleffekt hangt entscheidend von der Orientierung der Metalf- 
Pigmentteilchen im Lackfilm ab. Ein im "Nafl-in-NaiT-Verfahren verarbeitbarer MetaJleffekt-Basislack mufl 
demnach Lackfilme liefem, in denen die Metall-Pigmente nach der Applikation in einer gunstigen 
raumfichen Orientierung voriiegen und in denen diese Orientierung schnell so fixiert wird. dai3 sie im Laufe 
des weiteren Lackierprozesses nicht gestort werden kann. 

Bei der Entwicklung von wasserverdQnnbaren Systemen, die die oben beschriebenen Forderungen 
erfullen sollen, treten auf die besonderen physikalischen Eigenschaften des Wassers zuruckzufQhrende. - 
schwer zu losende Probieme auf und bis heute sind nur wenige wasserverd unnbare Lacksysteme bekannt. 
die ais Basisbeschichtungszusammensetzungen im oben dargelegten Sinne verwendet werden konnen. 

So sind in der US-4,558,090 Uberzugsmittel zur Herstellung der Baslsschicht von Mehr- 
schichtOberzOgen offenbart, die aus einer wSssrigen Dispersion eines Poiurethanharzes mit einer SSurezahl 
von 5 -70 bestehen. Die wassrige Polyurethandispersion, die neben dem Bindemittel Pigmente und Qbliche 
Zusatzstoffe sowie gegebenenfalis noch weitere Bindemittelkomponenten enthalten kann, wird hergestellt 
durch Umsetzung (A) eines linearen Polyether-und/oder Polyesterdiols mit endstandigen Hydroxylgruppen 
und einem Molekulargewicht von 400 bis 3 000, mrt 

(B) einem Diisocyanat und 

(C) einer Verbindung, die zwei gegenuber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen und rnindestens eine zur 
Anionenbildung befShigte Gruppe aufweist, wobei die zur Anionenbildung befShigte Gruppe vor der 
Umsetzung mit einem tertiaren Amin neutralisiert worden ist 

zu einem Zwischenprodukt mit endstSndigen Isocyanatgruppen, OberfOhrung des aus (A), (B) und (C) 
enthaltenen Zwischenprodukts in eine Gberwiegend waflrige Phase und 

(D) Umsetzung der noch vorhandenen Isocyanatgruppen mit einem Dt-und/oder Polyamin mit primaren 
und/oder sekundSren Aminogruppen. 
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Die in der US 4,558.090 offenbarten Oberzugsmittel eignen sich gut zur Herstellung der Basisschicht 
von MehrschichtuberzOgen. sie sind aber fOr erne praktische Verwendung vor altem in Serienlackierprozes- 
sen ungeeignet, well die schnetl trochnenden Oberzugsmittel in den zur Anwendung kommenden Appiika- 
tionsgeraten (z.B. Lackspritzpi stole; automat sche. elektrostatisch unterstOtze Hochrotationsanlagen u.s.w.). 
so gut haften. da* sie nur unter groBen Schwierigkeiten wieder entfemt werden kSnnen. Dadurch ist ein vor 
allem in der Automobtlserienlackierung sehr oft schnell durchzufOhrender Wechsel der applizierten Lacksy- 
steme (z.B. Farbtonwechsel) nicht m6glich. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher, wSssrige Dtspersionen zu entwickeln, die aJs 
Basisbeschicmurigszusammensetzungen zur Herstellung von mehrschichtigen schOtzenden und/oder 
dekorativen Uberzugen auf SubstratoberflSchen verwendet werden kSnnen und die aile oben dargelegten 
Forderungen, die an eine Basisbeschicrrtungszusammensetzung zu stelien sind, erfOllen und auch in den 
zur Anwendung kommenden ApplikationsgerSten problemlos verarbeitet werden konnen. 

CNese Aufgabe konrrte aberraschenderweise durch Verwendung von wSssrigen Dispersionen gemSB 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 gelfist werden, die dadurch gekennzeichnet sind. daB das Polyurethan- 
harz durch eine Umsetzung des aus (A) und (B) sowie (C) erhaltenen Zwischenproduktes mit einem 
mindestens drei Hydroxy Igruppen enthaftenden PoJyol. vorzugsweise Triol. und UberfOhrung des so 
gewonnenen Reaktionsproduktes in die wassrige Phase hergestellt worden ist 

Es ist Uberraschend und war nicht vorhersehbar, daB die auf die ansich gewQnschten Bgenschaften (- 
schneltes Antrocknen des aufgebrachten NaBtilms, erschwertes WtederanlSsen des angetrockneten Rims) 
zuruckzufUhrenden Schwierigkeiten bei der Entfemung von in den ApplikationsgerSten zuruckgebiiebenen 
tackresten durch Verwendung der erfinfJungsgemSflen wSssrigen Polyurethandispersion gelOst werden 
konnen und daB keine qualitative Bnbuflen in der fertiggestelrten Mehrschichtiackierung in Kauf genommen 
werden m us sen. 

Die erfindungsgemSBen Dtspersionen werden erharien. indem die Komponenten (A), (B) und (C) zu 
einem endstSndige Isocyanatgruppen aufweisenden Zwischenprodukt umgesetzt werden. Die Umsetzung 
der Komponenten (A), (B) und (C) erfolgt nach den gut bekannten Verfahren der organischen Chemie. 
wobei bevorzugt eine stufenweise Umsetzung der Komponenten (z.B. Bildung eines ersten Zwi- 
schenproduktes aus den Komponenten (A) und (B), das dann mit (C) zu einem zwerten Zwischenprodukt 
umgesetzt wird) durchgefUhrt wird. Es ist aber auch eine gieichzertige Umsetzung der Komponenten (A\ - 
(B) und (C) mfiglich. 

Die Umsetzung wird bevomjgt in LSsungsmitteln durchgefuhrt, die gegenCJber Isocyanatgruppen inert 
und rn.i Wasser mischbar sind. Vorteilhaft werden LSsungsmrttel eingesetzt. die neben den oben be- 
schnebenen Bgenschaften auch noch gute LSser fur die hergesteilten Polyurethane sind sich aus 
wassngen Mischungen leicht abtrennen lassen. Besonders gut geeignete Lfisungsmittel sind Aceton und 
Methylethylketon. 

AJs Komponente (A) kdnnen prinzipiell aJie bei der Herstellung von Beschicrrtungsmitteln auf Polyure- 
thanbasis gebrSuchiichen Dioie eingesetzt werden. Geeignete Poiyetherdioie entsprechen der allgemeinen 
Formel: 



H 



0 — (CHR) 



OH 



in der R = Wasserstoff Oder ein niedriger AJkylrest, gegebenenfails mit verschiedenen Substituenten, ist n 
» 2 bis 6 und m * 10 bis 50 oder noch hOher ist. Beispieie sind Poiy(oxytetramethylen)glykole. Poly- 
Coxy ethylen)glykole U nd Poly(oxypropylen)glykole. 

Die bevorzugten Polyalkylenetherpolyole sind Poly(oxypropyien)glykole mit einem Molekulargewicht im 
Bereich von 400 bis 3 000. 

Polyesterdioie kSnnen ebenfails aJs polymere Diolkomponente (Komponente A) bei der Erfindung 
verwendet werden. Man kann die Polyesterdioie durch Veresterung von organischen Dicarbonsauren oder 
ihren Anhydnden mit organischen Dioien herstellen. Die DicarbonsSuren und die Diole konnen aiiphatische 
oder aromatische DicarbonsSuren und Diole sein. 

Die zur Herstellung der Polyester verwendeten Diole schlieflen AJkykmglykoie wie Ethyienglykol. 
Butylenglykol. Neopentyglykol und andere Glykoie wie DimethykDlcyclohexan ein. 
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Die Saurekomponente des Polyesters besteht in erster Linie aus niedermolekularen Dicarbons2uren 
Oder Ihren Anhydriden mrt 2 bis 18 Kohlenstoffatomen im MolekQI. 

Geeignete SSuren sind beispielsweise PhtaisSure. isophthaisSure, TerephthalsSure, Tetrahydroph- 
thaisSure, HexahydrophthaJsaure, AdipinsSue. Azelainsaure. SebazinsSure, MaleinsSure, Glutarsaure, 
Hexachlorheptandcarbonsaure und TetrachlorphthaJsaure. Anstelle dieser SSuren konnen auch Ihre Anhy- 
dride, soweit diese existieren, verwendet werden. 

Femer iassen sich bei der Erfindung auch Polyesterdiole. die sich von Lactonen ableiten, ais Kompo- 
nente (A) benutzen. Diese Produkte erha*lt man beispielsweise durch die Umsetzung eines «-Caprolactons 
mit einem Diol. Solche Produkte sind in der US-PS 3 169 945 beschrieben. 

Die Polylactonpolyole, die man durch diese Umsetzung erhSIt, zeichnen sich durch die Gegenwart einer 
endstandigen Hydroxylgruppe und durch wiederkehrende Polyesteranteiie, die sich von dem Lacton 
ableiten, aus. Diese wiederkehrenden Molekdlanteile kSnnen der Formal 
- 8 -{CHR)„ -CH,0 - 

entsprechen, in der n bevorzugt 4 bis 6 ist und der Substituent Wasserstoff, ein Alkylrest, ein Cycloalkylrest 
Oder ein Alkoxyrest ist, wobei kein Substituent mehr ais 12 Kohlenstoffatome enthSIt und die gesamte 
Anzahl der Kohlenstoffatome in dem Substituenten in dem Lactonring 12 nicht Ubersteigt. 

Das aJs Ausgangsmateriai verwendete Lacton kann ein befiebiges Lacton oder eine beliebige Kombina- 
tion von Lactonen sein, wobei dieses Lacton mindestens 6 Kohlenstoffatome in dem Ring enthalten sollte, 
zum Beispiel 6 bis 8 Kohlenstoffatome und wobei mindestens 2 Wasserstoffsubstituenten an dem Kohlen- 
stoffatom vorhanden sein soften, das an, die Sauerstoffgruppe des Rings gebunden ist. Das ais Ausgangs- 
materiai verwendete Lacton kann durch die folgende allgemeine Formel dargestellt werden. 



in den n und R die bereits angegebene Bedeutung haben. 

Die bei der Erfindung fUr die Herstellung der Polyesterdiole bevorzugten Lactone sind die Caprolactone, 
bei denen n den Wert 4 hat. Das am meisten bevorzugte Lacton ist das unsubstituierte €-Caprolacton, bei 
dem n den Wert 4 hat und alle R-Substituenten Wasserstoff sind. Dieses Lacton wird besonders bevorzugt, 
• da es in groflen Mengen zur Verfiigung steht und Oberzuge mit ausgezeichneten Eigenschaften ergibt. 
Au/Jerdem kSnnen verschiedene andere Lactone einzein oder in Kombination benutzt werden. 

Beispiele von fQr die Umsetzung mit dem Lacton geeigneten aliphatischen Diolen schlieOen ein 
Ethylenglykol, 1 ,3-Propandioi, 1 ,4-Butandiol, Dimethylolcyclohexan. 

Ais Komponente (B) k5nnen fOr die Herstellung der Polyurethandispersion beliebige organische 
Diisocyanate eingesetzt werden. Beispiele von geeigneten Diisocyanaten sind Trimethylendiisocyanat 
Tetramethylendiisocyanat Pentamethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat, Propylendiisocyanat, Ethy- 
lethylendiisocyanat , 2,3-Dimethylethylendiisocyanat, 1-Methytoimethyiendiisocyanat, 1 ,3-Cyclopentylendii- 
socyanat 1 ,4-Cyclohexytendiisocyanat 1 ,2-Cyclohexylendiisocyanat, 1 ,3-Phelendiisocyanat, 1 ,4-Phenylen- 
diisocyanat 2,4-Toluylendiisocyanat, 2.6-Toluylendiisocyanat, 4,4'-Biphenytendiisocyanat, 1 .5-Naphthylendii- 
socyanat, 1 ,4-Naphthylendiisocyanat. 1-lsocyanatomethyl-5-isocyanatD-1.3,3-trimethylcyclohexan, Bis-(4-iso- 
cyanatocyclohexyl)methan, Bis-<4-tsocyanatophenyl)-methan, 4,4'-Diisocyanatodiphenylether und 2,3-Bis-<8- 
isc<^anatcxxtyl)-4-cctyl-5-hexyl-cyclohexea 

Ais Komponente (C) werden Verbindungen eingesetzt, die zwei gegenUber Isocyanatgruppen reaktive 
Gruppen enthalten, wobei zumindest ein Teil der ais Komponente (C) eingesetzten Verbindungen minde- 
stens eine zur Anionenbildung befShigte Gruppe aufweist, die vorzugsweise vor der Umsetzung mit einem 
tertiaren Amin neutralisiert worden ist. 

Durch Einstellung eines bestimmten MischungsvemSltnisses zwischen den zur Anionenbildung 
befahigten Gruppen enthaitenden und den von diesen Gruppen freien Verbindungen kann der Anteil an ioni- 
schen Gruppen im PoiyurethanmolekGI gesteuert werden. 

Geeignete mit Isocyanatgruppen reagierende Gruppen sind insbesondere Hydroxy Igruppen. Die Ver- 
wendung von Verbindungen, die primare oder sekundSre Aminogruppen enthalten, kann einen negativen 
Einflufl auf die oben beschriebene Verarbeitbarkeit der Dispersionen haben. Art und Menge von gegebenen- 
fails einzusetzenden aminogruppenhaitigen Verbindungen sind vom Durchschnittsfachmann durch einfach 
durchzufUhrende Routineuntersuchungen zu ermitteln. 
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Als zur Aniooenbiidung befahigte Gruppen kommen vex ailem Carboxyl-und Surfonsauregruppen in 
Betracht. Diese Gruppen konnen vor der Umsetzung mit einem terttaren Amin neutralisiert werden. urn eine 
Reaktion mrt den Isocyanatgruppen zu vermeiden. 

AJs Verbindung, die mindestens zwei mit Isocyanatgruppen reagierende Gruppen und mindestens eine 
zur Anionenbildung befShigte Gruppe enthaH. sind beispielsweise Dihydroxyproptonsfiure Dimethyiolpro- 
pionsaure, Dihydroxybemsteinsaure Oder Dihydroxybenzoesaure geeignet Geeignet sind auch die durch 
Oxydaton von Monosacchariden zugSngiichen Polyhydroxysauren, z.B. Glukonsfiure, ZuckersSure, 
Schletmsaure, Glukuronsaure und dergleichen. 

Aminogruppenhaffige Verbindungen sind beispielsweise a,5-Diaminovaleriansaure, 3.4~Diaminobenzoes2ure, 
2,4-Oiamino-toluol-suffonsaure-{5), 4,4'-Diamino-diphenylethersutfonsSure und dergleichen. 

Geeignete tertiSre Amine zur Neutralisation der anion ischen Gruppen sind beispielsweise Trirnethylamin 
Triethylamin, Dimethylanilin, Diethylanilin, Triphenylamin und dergleichen. 

Als Verbindungen. die zwei gegenOber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen aufweisen, jedoch frei von 
zur Anionenbildung befahigten Gruppen sind, kBnnen beispielsweise niedermolekulare Diole Oder Diamine 
mrt primaren Oder sekundaren Aminogruppen eingesetzt werden. 

Das aus (A), (B) und (C) gebildete isocyanatgruppen haitige Zwischenprodukt wird mit dern mindestens 
drei Hydroxylgruppen enthaltenden Polyol umgesetzt, was hfchstwahrscbeinlich eine Kettenveriangerung 
und gegebenenfails auch eine Verzweigung des BindemittelmolekQIs zur Folge hat. 

Bei dieser Umsetzung mufi sorgfaftig darauf geachtet werden, dai keine vernetzten Produkte erhalten 
werden. 

Das kann zum Beispiel durch Zugai* einer auf den Isocyanatgruppengehalt des aus (A), (B) und (C) 
erhartenen Zwischenproduktes und die Reaktionsbedingungen abgestimmten Menge an Polyol erreicht 
werden. 

Im Prinzip sind alle mindestens drei Hydroxylgruppen errthattenden Polyole, die mit dem aus (A), (B) 
und (C) erhaitenen Zwiscnenprodukt so umgesetzt werden kSnnen, dafl keine vernetzten Produkte entste- 
hen, zur Herstellung der erfindungsgemSflen Polyurethandispersion geeignet AJs Beispiele seien Trimethy- 
lolpropan. Glycerin, Erythrit. Mesoerythrit Arabit, Adonit Xylit, Mannit, Sorbit, Dulcit Hexantriol. (Poly)- 
Pentaerythritol u.s.w. genannt. 

Ganz besonders goto Ergebnisse k&nnen erzielt werden, wenn Trimethylolpropan als Polyol eingesetzt 
wird. 

Es ist auch denkbar, da5 durch gieitfuceroge Umsetzung ailer vier Komponenten (A), (B). (C) und Polyol 
unverntrtzte Poryurethane herstellbar sind, die zu brauchbaren Basisbeschichtungszusammensetzungen 
verarbeitet werden konnen. 

Nach der Umsetzung des aus (A). (B) und (C) erhartenen Zwischenproduktes mit der Polyolkompo- 
nente, die vorzugsweise in einem gegenOber Isocyanatgruppen inerten, mit Wasser mischbaren, das 
entstehende Polyurethan gut I6senden und aus wassrigen Mischungen gut abtrennbaren LSsungsmitteln - 
(z.B. Aceton Oder Methylethyl -keton) durchgefOhrt worden ist und gegebenenfails noch durchzufuhrenden 
Neutraiisierung der zur Anionenbildung befShigten Gruppen wird das Reaktionsprodukt in eine wSssrige 
Phase GberfChrt Das kann zum Beispiel durch Dispergierung des Reaktkxisgemisches in Wasser und 
Abdestillieren der unter 100 *C siedenden organischen Lfisungsmitteianteile geschehen. 

Unter wfissriger Phase ist Wasser, das auch noch organische Losungsmittel enthalten kann, zu 
verstehen. AJs Beispiele fQr Losungemittel. die im Wasser vorhanden sein kSnnen. seien heterocyklische. 
aliphatische Oder aromatische Kohlenwasserstoffe, ein-oder mehrwertige Alkohoie, Ether, Ester und Ketone, 
wie zum Beispiel N-Methylpyrrolidon. Toluol, Xylol, Butanol. Ethyl-und Butylglykol sowie deren Acetate, 
Butyldiglycoi, Ethylenglykoldibutylether. EthylenglykokJiethylether, Diethylengrykoidimethylether, Cyclohexa- 
non, Methylethylketon, Aceton. Isophoron Oder Mischungen davon genannt. 

Nachdem der pH-Wert der resuttierenden Polyurethandispersion kontroiliert und gegebenenfails auf 
einen Wert zwischen 6 und 9 eingestellt worden ist, bifdet die Dispersion die Grundlage der erfindungs- 
gemaflen Uberzugsmittel, in die die Obrigen Bestandteile wie z.B. zusatzHche Bindemittel. Pigmente. organi- 
sche LSsungsmrttel und Hilfsstoffe durch Dispergieren beispielsweise mrttete eines ROhrers Oder Dissolvers 
homogen eingearbeitet werden. Abschlieflend wird erneut der pH-Wert kontroiliert und gegebenenfails auf 
einen Wert von 6 bis 9. vorzugsweise 7,0 bis 8,5 eingesetelrt. Weiterhin werden der FestkSrpergehatt und 
die ViskositSt auf die an die jeweiligen Applikationsbedingungen angepaflten Werte eingestellt. 

Die gebrauchsfertigen Uberzugsmittel weisen in der Regel einen Festkorperanteil von 10 bis 30 Gew.-% 
auf, und ihre Auslaufzeit im ISO-Becher 4 betrSgt 15 bis 30 Sekunden, vorzugsweise 18 bis 25 Sekunden. 
Ihr Anteil an Wasser betragt 80 bis 90 Gew.-%, der an organischen Losungsmrttein 0 bis 20 Gew-%. 
jeweils bezogen auf das gesamte Uberzugsmittel. 
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Die vorteilhaften Wirkungen der erfindungsgemSfien Beschichtungszusammensetzungen sind auf den 
Einsatz der oben beschriebenen wSssrigen Polyurethandispersion zurQckzufUhren. 

In vielen Fallen 1st es wQnschenswert, die Bgenschaften der erhaltenen OberzQge durch Mitverwendung 
werterer Bindemittelsysteme in der Basis-Beschichtungszusammensetzung gezielt zu verbessem. 

Die erfindungsgemSflen Basis-Beschichtungszusammensetzungen enthalten vorteilhaft als zusStzliche 
Bindemittelkomponente ein wasserverdOnnbares Melaminharz in einem Anteil von 1 bis 80 Gew.-%, 
bevorzugt 20 bis 60 Gew.-%, bezogen auf den FestkSrpergehalt der Polyurethandispersion. 

Wasserl6sliche Melaminharze sind an sich bekannt und werden in groflerem Umfang eingesetzt Es 
handelt sich hierbei urn veretherte Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukte. Ihre WasserlSsiichkeit 
hSngt abgesehen vom Kondensationsgrad. der mdglichst niedrig sein soli, von der Veretherungskompo- 
nente ab, wobei nur die niedrigsten Glieder der Alkanol-bzw. Ethylenglykolmonoetherreihe wasserlSsIiche 
Kondensate ergeben. Die gr6flte Bedeutung haben die HexajTiemoxymethylmelarninharze. Bei Verwendung 
von Losungsvermittlern konnen auch butanolveretherte Melaminharze in wSflriger Phase dispergiert werden. 

Es besteht auch die Moglichkett Carboxylgruppen in das Kondensat einzufOgen. Umetherungsprodukte 
hochveretherter Formaldehydkondensate mit Oxycarbonsauren sind Ober ihre Carboxyigruppe nach Neutra- 
lisation wasserloslich und k6nne als Vernetzerkomponente in den erfindungsgemaflen Oberzugsmitteln 
eingesetzt werden. 

Anstelle der beschriebenen Melaminharze konnen auch andere wasseri8sliche Oder wasserdispergier- 
bare Aminoharze wie z.B. Benzoguanaminharze eingesetzt werden. 

FOr den Fall. da£ die erfindung«gemaBe Basisbeschichtungszusammensetzung ein Melaminharz 
enthSit, kann sie vorteilhaft zusStziich ais weitere Bindemittelkomponente ein wasserverdUnnbares Poiye- 
wasserve rdunnbares Polyacryiatharz enthalten, wobei das Gewichtsverhaitnis Mela- 
_ _$esamtante il an Melaminharz. Polyester- 

/PolyacrylaflTarzTT!!l^^ —, ** A " ~ ~ ~~ " 
20 bis 60 Gew.-% betrSgt 

WasserverdOnnbare Polyester sind solche mit freien Carboxylgruppen, d.h. Polyester" mir 
SSurezahl. 

Es sind grundsStzlich zwei Methoden bekannt die benatigten Carboxylgruppen in das Harzsystem 
einzufugen. Der erste Weg besteht darin, die Veresterung bei der gewunschten Saurezahl abzubrechen. 
Nach Neutralisation mit Basen sind die so erhaltenen Polyester in Wasser loslich und verfilmen beim 
Einbrennen. Die zweite Moglichkeit besteht in der Bildung partieller Ester von Di-oder PolycarbonsSuren mit 
hydroxyireichen Polyestem mit niedriger Saurezahl. FGr diese Reaktion werden Gberlicherweise Anhydride 
der DicarbonsSuren herangezogen, welche unter milden Bedingungen unter Ausbildung einer freten Carbo- 
xyigruppe mit der Hydroxylkomponente umgesetzt werden. 

Die wasserverdOnnbaren Poiyacryiatharze enthalten ebenso wie die oben beschriebenen Polyesterharze 
freie Carboxylgruppen. Es handert sich in der Regel urn Acryl-bzw. Methacrylcopolymefisate, und die 
Carboxylgruppen stammen aus den Anteilen an Acryl-oder Methacrylsaure. 

Ais Vernetzungsmrttel konnen auch blockierte Polyisocyanate eingesetzt werden. Es kfinnen bei der 
Erfindung beliebige Polyisocyanate benutzt werden, bei denen die Isocyanatgruppen mit einer Verbindung 
umgesetzt worden sind, so dafl das gebildete blockierte Polyisocyanat gegenOber Hydroxylgruppen bei 
Raumtemperaturen bestSndrg ist, bei erhQhten Temperaturen, in der Regel im Bereich von etwa 90 bis 300 
S C, aber reagiert. Bei der Herstellung der blockierten Polyisocyanate k6nnen beliebige fur die Vemetzung 
geeignete organische Polyisocyanate verwendet werden. Bevorzugt sind die Isocyanate, die etwa 3 bis etwa 
36, insbesondere etwa 8 bis 16 Kohlenstoffatome enthalten. Beispieie von geeigneten Diisocyanaten sind 
die oben genannten Diisocyanate (Komponente B). 

Es konnen auch Polyisocyanate von hQherer Isocyanatfunktionalitat verwendet werden. Beispieie dafOr sind 
Tris^4-isocyanatophenyl)-methan, 1 ,3,5-Triisocyanatobenzol, 2,4,6-Triisocyanatotoluol, 1,3,5-Tris~(6-iso cya- 
natohexyl)-biuret Bis-(2,5-diisocyanato-4-methylphenyl)-methan und polymere Polyisocyanate, wie Dimere 
und Trimere von Diisocyanatotoluol. Femer kann man auch Mischungen von Polyisocyanaten benutzen.. 

Die bei der Erfindung ais Vemetzungsmittel in Betracht kommenden organischen Polyisocyanate 
konnen auch Prapolymere sein, die sich beispielsweise von einem Polyol einschliefllich eines Polyetherpo- 
lyols oder eines Polyesterpolyols ableiten. Dazu werden bekanntlich Polyole mit einem Uberschufl von 
Polyisocyanaten umgesetzt, wodurch Prapolymere mit endstSndigen Isocyanatgruppen entstehen. Beispieie 
von Polyolen, die hierfGr verwendet werden konnen, sind einfache Polyole, wie Glykole. z.B. Ethylenglykol 
und Propylenglykol, und andere Polyole, wie Glycerin, Trimethylolpropan, Hexantriol und Pentaerythrit; 
ferner Monoether, wie Diethylenglykol und Dipropyienglykoi sowie Polyether, die Addukte aus solchen 
Polyolen und Alkylenoxiden sind. Beispieie von Alkylenoxiden, die sich fur eine Polyaddition an diese 
Polyole unter Bildung von Poiyethem eignen, sind Ethylenoxid, Propyienoxid. Butyienoxid und Styroloxid. 
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Man bezeichnet diese Polyaddrtionsprodukte im allgemeinen als Polyether mit endstSndigen Hydroxylgrup- 
pen. Sie kCnnen linear Oder verzweigt sein. Beispiele von solcben Polyethern sind Polyoxyethytengiykol von 
einem MolekuJargewicht von 1 540. Poryoxypropylengrykoi mit einem Molekulargewicht von 1 025, Polyoxy- 
tetrarnethylenglykol. Polyoxyhexarnethyienglykol, Poiyoxynonamethylengrykol, Polyoxydecamethylenglykol, 
PoJyoxydodecamothylenglykol und Mischungen davon. Andere Typen von PolyoxyaJkyienglykolethem 
kOnnen ebenfaJIs verwendet warden. Besonders geeignete Potyetherpolyole sind diejenigen. die man erhSK 
durch Umsetzung von derartigen Polyolen, wie Ethylenglykol, Diethylenglykol. Triethylenglykol, 1 ,4-Butarv 
diol. 1,3-Butandiol. 1 ,G-Hexandiol und Mischungen davon; Glycerintrimethylolethan, Trimethylolpropan. 
1 Z6-HexantrioI. Dipentaerythrit. Tripentaerythrit, Polypentaerythrit Methyiglukosiden und Saccharose mit 
AJkylenoxiden, wie Ethylenoxid. Propylenoxid Oder Mischungen davon. 

FOr die Blockierung der Polyisocyanate kfinnen beiiebige geeignete aliphatische, cycJoaiiphatische oder 
aromalische Alkylmonoalkohoie verwendet werden. Beispiete dafUr sind aliphatische Alkohole, wie Methyl-, 
Ethyl-, Chlorethyh Propyl-, Butyl-, Amyl-, HexyK HeptyK Octyl-, Nonyh 3,3,5-Trimethylhexyf-, Decyl-und 
LaurylaJkohol; aromalische Alkylalkohole. wie Phenylcarbinol und Methylpheny4carbinok Es konnen auch 
geringe Anteile an hahermolekuiaren und relativ schwer flOchtien Monoalkoholen gegebenenfalls mrtverwen- 
det werden. wobei diese Alkohole nach ihrer Abspattung als Wewcbmacher in den Oberztigen wirken. 
Andere geeignete Blockierungsmrttel sind Oxime, wie Methylethylketonoxim, Acetonoxim und Cyclohexano- 
noxim, sowie auch C^prolactarne, Phenote und HydroxamsSureester. Bevorzugte Blockierungsmittel sind 
Malonester, Acetessigester und /J-Diketone. 

Die blockierten Polyisocyanate werden hergestellt, indem man eine ausreichende Menge eines Alkohols 
mit dem organischen Polyisocyanat umse'tzt. so dafl keine freien isocyanatgruppen mehr vorhanden sind. 

Die erfindungsgemSflen Basisbeschichtungszusammensetzungen k6nnen aJle bekannten und in der 
Lackindustrie Ublichen Pigmertte oder Farbstoffe enthalten. 

Als Farbstoffe bzw. Pigmente, die ancrganischer oder organischer Natur sein k5nnen, werden beispiels- 
weise gonannt utandioxid, Graphit, Rufi, Zinkchromat, Strontriumchromat, Bahumchromat, Bleichromat, 
Bleicyanamid. Bieisilicochromat Zinkoxid, Cadmiumsulfid. Chromoxid. Zinksumd, NickeWtangelb. Chromti- 
tangelb, Eisenoxidrot, Esenoxidschwarz, Ultramarinblau. PhthaJocyaninkomptexe. Naphtholrot Chinacridone. 
haJogenierte Thioindigo-Pigmente Oder dergteichen. 

Als besonders bevorzugte Pigments werden MetaJIpuh/er einzeln oder im Gemisch wie Kupfer, 
Kupferlegierungen, Aluminium und Stahi, vorzuosw*»ise Alurniniumpulver. in wenigstens Oberwiegendem 
Anteil eingesetzt und zwar in einer Menge von 0,5 bis 25 Gew.-% bezogen auf den gesamten 
FestkOrpergehalt der Oberzugsmrttel an Bindemitteln. Als metallische Pigmertte werden solche han- 
delsablichen Metallpulver bevorzugt die f Or wfiflrige Systeme speziell vorbehandert sind. 
Die Metallpulver kfinnen auch zusammen mit einem oder mehreren der obengenannten nichtmetaliischen 
Pigmente bzw. Farbstoffe eingesetzt werden. In diesem Fall wird deren Anteil so gewShlt, da£ der erwun- 
schte Metallic-Effekt nicht unterdrOck wird. 

Die erfindungsgemfiflen Basisbeschichtungszusammensetzungen kBnnen auch weitere Obliche Zusatze 
wie LOsungsmittei. FUIIstoffe, Weichmacher, Stabilisatoren, Netzmrttel. Dispergierhilfsmittei. Vertaufmittel, 
Entschaumer und Katalysatoren einzeln oder im Gemisch in den Gbiichen Mengen enthaften. Diese 
Substanzen kOnnen den Einzelkomponenten und/oder der Gesamtmischung zugesetzt werden. 

Geeignete FQIIstoffe sind z.B. Talkum, Glimmer, Kaolin, Kreide, Quarzmehl, Asbestmehl, Schiefermehi, 
Bariumsulfat. verschiedene Kieselsauren, Silikate, Glasfasem. organische Fasem und dergleichen. 
Die oben beschriebenen Beschichtungszusammensetzungen werden erfindungsgemSfl in Verfahren zur 
Herstellung von mehrschichtigen UberzUgen auf SubstratoberflSchen verwendet bei weichen 

(1) als Basisbeschichtungszusammensetzung eine w&flhge Dispersion aufgebracht wird 

(2) aus der in Stufe (1 ) aufgebrachten Zusammensetzung ein Polymerfilm auf der Substratoberflache 
gebikjet wird 

(3) auf der so erhaltenen Basisschicht eine geeignete transparente Deckschichtzusammensetzung 
aufgebracht und anschlieflend 

(4) die Basisschicht zusammen mit der Deckschicht eingebrannt wird. 

AJs Deckschichtzusammensetzungen sind grundsatzlich alle bekannten nicht oder nur transparent 
pigmentierten Uberzugsmittel geeignet. Hierbei kann es sich urn konventionelle ISsungsmittelhaJtige War- 
lacke, wasserverdGnnbare KJarlacke oder Pulverklarlacke handeln. 

AJs zu beschichtende Substrate kommen vor ailem vorbehandelte Metaltsubstrate in Frage, es konnen 
aber auch nicht vorbehandelte Metalle und beiiebige andere Substrate wie zum Beispiel Holz, Kunststoffe 
u.s.w. unter Verwendung der erflndnugsgemaflen Ba^sbeschichtungszusammensetzungen mit einer mehr- 
schichtigen schUtzenden unoVoder dekorativen Beschichtung uberzogen werden. 
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Die Erfindung wird in den folgenden Beispielen nSher erlSutert AJIe Angaben Uber Teiie und Pro 
zentsStze sind Gewichtsangaben. talis nicht ausdrGcklich etwas anderes festgestellt wird. 



Hgrsteltung einer erfindunasoema'fien Polvurethandisoersion 



255 g eines Polyesters aus HexandioM ,S und Isophthalsaure mrt einern mittleren Molekulargewicht von 
614, werden zusammen mit 248 g eines Polypropylenglykols mit einem mittleren Molekulargewicht von 600 
und mit 100 g DimethylolpropionsSure auf 100°C erhitzt und 1 Stunde im Vakuum entwassert Bei 80° C 
werden 526 g 4,4'-Dicyclohexylmethandiisocyanat und 480 g Methylethylketon zugegeben. Es wird bei 
80*C so lange gerUhrt, bis der Gehalt an freien Isocyanatgruppen 1,69 %, bezogen auf die Gesamtein- 
waage, betr3gt 

Jetzt werden 28,5 g Trimethyloipropan und anschlie/Jend 0,4 g Dibutylzinndilaurat zugegeben und 2 
Stunden bei 80 *C wetter gerOhrt. Nach Zugabe von 1590 g Methylethylketon wird so lange bei 80° C 
gehalten, bis die ViskositSt gemessen im DIN-Becher, 65 s betragt (Probe im Verhattnis 2:3 in N- 
Methylpyrrolidon gelOst). 

Nach Zugabe einer Mischung aus 22,4 g Dimethylethanolamin und 2650 g deionisiertem Wasser wird 
im Vakuum das Methylethylketon abdestilliert, und man erhatt eine feinteiiige Dispersion mit einem 
Festkorpergehah von 30 %, einem pH-Wert von 7,4 und einer ViskosrtSt von 48 s, gemessen im DIN- 
Becher. 



Base-CoaWClear-Coat-Verfahren unter Verwendung 




Die Herstellung der Zweischichtlackierung erfolgte nach den in der 
experiments! len Angaben. 

Bn unter Verwendung der erfindungsgemSBen Polyurethandispersion hergestellter Metalleffekt-Basis- 
iack konnte zu einer quaJitativ hochwertigen zweischichtigen Metalleffektlackierung mit einem ausgezeichne- 
ten Metaileffekt verarbeitet werden. 

Die Entfembarkeit von in den Applikationsger5ten zurUckgeWiebenen Lackresten wird anhand der 
folgenden Vergleichsversuche demonstriert 

Auf einer Glasplatte wurde ein Metaileffekt-Basislack gemgfl der US 4,558,090 und ein Metaileffekt- 
Basislack gemSfl der vorliegenden Erfindung in einer NaBfilmdicke von 100 urn mit Hilfe eines Rakels 
aufgetragen. 

Nach 2stQndigem Trocknen bei Raumtemperatur wurde mrt einer Mischung auf 50 Tellen Wasser und 
50 Teilen n-Propanol versucht, den angetrockneten Lackfilm von der Glasplatte zu entfemen. Dazu wurdo 
ein mit dieser Reinigungsmischung getrankter Pinsel mit leichtem Druck in kreisenden Bewegungen uber 
den getrockneten Lackfilm gefDhrt Der aus dem erfindungsgemSB hergestellten Metaileffekt-Basislack 
gebiidete Lackfilm ISste sich schon nach den ersten Kreisbewegungen homogen auf. Der unter Verwendung 
der in der US 4,558,090 offenbarten Dispersion hergestellte Lackfilm dagegen quoll zunachst auf und loste 
sich erst nach vielfachen Kreisbewegungen in grSfleren zusammenhSngenden Raden vom Untergrund ab. 

Dieser Versuch wurde mit einer Vielzahl unterschiedlichster L6sungsmittel bzw. LBsungsmrttelgemische 
wiederhort In alien FSIlen wurden Shnliche Ergebnisse erhalten. 



Ansprtiche 

1. Basisbeschichtungszusammensetzung zur Herstellung von mehrschichtigen, schQtzenden und/oder 
dekorativen UberzOgen bestehend aus einer wassrigen Dispersion, die 

(a) als filmbildendes Material mindestens ein Polyurethanharz mit einer Saurezahl von 5 bis 70, welches 
hergestellt worden ist indem aus 

(A) linearen Polyether-unaVoder Polyesterdiolen mit einem Molekulargewicht von 400 bis 3000 

(B) Diisocyanaten und 

(C) Verbindungen. die zwei gegenOber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen enthaiten, wobei zumindest ein 
Teil der als Komponente (C) eingesetzten Verbindungen mindestens eine zur Anionenbildung befShigte 
Gruppe aufweist, die vorzugsweise vor der Umsetzung mit einem tertiaren Amin neutralisiert worden ist, 

ein endstandige Isocyanatgruppen aufweisendes Zwischenprodukt hergestellt worden ist, dessen freie 
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Isocyanatgruppen anschlieflend mit 

(D) weiteren. gegenQber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen enthartenden Verbindungen 
umgesetzt worden sind 

(b) Pigmente and 

(c) wertere Qbliche Additive 
enthSrt 

dadurch oekennzeichnet. dafl 

die wassrige Polyurethandispersion durch Umsetzung des aus (A), (B) und (C) erhaltenen Zwi- 
schenproduktes mit einem mindestens drei Hydroxy Igruppen enthartenden Polyol, vorzugsweise Triol, und 
UberfUhrung des so gewonnenen Reaktionsproduktes in eine wSssrige Phase hergestelrt worden ist 

2. Verfahren zur Herstellung eines mehrschichtigen, schOtzenden und/oder dekorativen Uberzuges auf 
einer Substratoberfiache, bei welchem 

(1) als Basisbeschichtungszusammensetzung eine wassrige Dispersion aufgebracht wird, die 

(a) als filmbildendes MateriaJ mindestens eine Polyurethanharz mit einer Saurezahl von 5 bis 70, welches 
hergesteilt worden ist. indem aus 

(A) linearen Poryether-und/oder Polyesterdiolen mit einem Molekulargewicht von 400 bis 3000 

(B) Diisocyanaten und 

(C) Verbindungen, die zwei gegenQber tsocyanatgruppen reaktive Gruppen enthalten, wobei zumindest ein 
Teil der als Komponente (C) eingesetzten Verbindungen mindestens eine zur Anionenbildung befahigte 
Gruppe aufweist. die vorzugsweise vor der Umsetzung mit einem tertiSren Amin neutraiisiert worden ist 

ein endstSndige Isocyanatgruppen aufweisendes Zwischenprodukt hergesteilt worden ist dessen freie 
Isocyanatgruppen anschlieflend mit 

(D) weiteren. gegenOber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen enthaltenden Verbindungen 
umgesetzt worden sind. 

(b) Pigmente und 

(c) wertere Obliche Additive enthalt 

(2) . Aus der in Stufe (1) aufgebrachten Zusammensetzung ein Polymerfilm auf der OberflSche gebildet wird, 

(3) auf der so erhartenen Basisschicht eine geeignete transparente Deckschichtzusammensetzung aufge- 
bracht und anschlieBend die Basisschicht zusammen mit der Deckschicht eingebrannt wird, 

dadurch oekennzeichnet dafl 

die die Basisbesciiichtungs^usammensetzung bikJende Polyurethandispersion durch eine Umsetzung des 
aus (A), (B) und (C) erhaltenen Zwischenproduktes mrt einem mindestens drei Hydroxy igruppen enthalten- 
den Polyol. vorzugsweise Triol, und UbertOhrung des so gewonnenen Reaktionsproduktes in die wassrige 
Phase hergesteilt worden ist 

3. Basisbeschichtungszusammensetzung oder Verfahren nach den AnsprOchen 1 Oder 2 
dadurch oekennzeichnet. dafl 

die Umsetzung des aus (A), (B) und (C) erhaltenen Zwischenproduktes mit dem Polyol in einem wassermi- 
schbaren, unter 100 *C siedenden gegenOber Isocyanatgruppen inerten und aus w^ssrigen Mischungen gut 
abtrennbaren organischen LSsungsmrttel, bevorzugt Aceton, durchgefOhrt worden ist. 

4. Basisbeschichtungszusammensetzung oder Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3 
dadurch oekennzeichnet. dafl 

das aus (A), (B) und (C) erhaitene Zwischenprodukt mit Trimethylolpropan umgesetzt worden ist. 

5. Basisbeschichtungszusammensetzung oder Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4 
dadurch oekennzeichnet. dafl 

die Basjsbeschichtungszusarnmensetzung als zusa*tzliche Bindemittelkomponente ein wasserverdunnbares 
Melaminharz in einem Anteil von 1 bis 80 Gew.-%. bevorzugt 20 bis 60 Gew.-%, bezogen auf den 
Festkdrpergehalt der Polyurethandispersion, entha'lt 

6. Basisbeschichtungszusammensetzung oder Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5 
dadurch oekennzeichney rjap 

die Basisbeschichtungszusammensetzung ais weitere Bindemittelkomponente ein wasserverdGnnbares 
Polyesterharz und/oder ein wasserverdOnnbares Poly aery latharz enthart, wobei das Gewichtsverhaltnis 
Melaminharz zu Polyesterharz und/oder Polyacrylatharz 2:1 bis 1:4 betragt und der Gesamtanteil an 
Melaminharz, Polyester und Polyacrylatharz, bezogen auf den Festkorpergehart der Polyurethandispersion, 
1 bis 80 Gew.-%. bevorzugt 20 bis 60 Gew.-% betragt 

7. Basisbeschichtungszusammensetzung oder Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 6 
dadurch oekennzeichnet. dafl 



die Basisbeschichtungszusammensetzung als zusatzliche Bindemittelkomponente ein blockiertes Polyiso- 
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cyanat zusammen mit einem wasserverdUnnbaren Polyesterharz und/oder einem wasserverdQnnbaren 
Polyacrylatharz, enthalt, wobei der Anteil an Polyisocyanat Polyesterharz, und/oder Polyacrylatharz insge- 
samt 1 bis 80 Gew.-%, bezogen auf den FestkSrpergehait der Poiyurethandispersion, betrSgt. 

8. Basisbeschichtungszusammensetzung oder Verfahren nach einem der AnsprGche 1 bis 7 
dadurch oekennzeichnet. daB 

die Basisbeschichtungszusammensetzung 0,5 bis 25 Gew.-% Metallpigmente, bezogen auf den gesamten 
FestkSrpergehalt der Poiyurethandispersion, enthSIt 

9. Verwendung von wassrigen Dispersionen, die 

(a) als filmbildendes Material mindestens ein Polyurethanharz mit einer SSurezahl von 5 bis 70, welches 
hergestellt worden ist, indem aus 

(A) iinearen Polyether-und/oder Polyesterdiolen mit einem Molekulargewicht von 400 bis 3000 

(B) Diisocyanaten und 

(C) Verbindungen, die zwei gegenGber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen enthatten, wobei zumindest ein 
Teil der als Komponente (C) eingesetzten Verbindungen mindestens eine zur Anionenbildung befShigte 
Gnjppe aufweist, die vorzugsweise vor der Umsetzung mit einem tertiSren Amin neutralisiert worden Ist. 

ein endstandige isocyanatgruppen aufweisendes Zwlschenprodukt hergestellt worden 1st dessen freie 
Isocyanatgruppen anschlieBend mit einem mindestens drei Hydroxylgruppen enthaltenden Polyol, vorzugs- 
weise Triol, umgesetzt worden sind, 

(b) Pigmente und 

(c) weitere ubliche Additive 

enthaJten, ais Basisbeschichtungszusammensetzungen fUr die Herstellung von mehrschichtigen, - 




erhalten worden ist, indem 

(1) als Basisbeschichtungszusammensetzung eine wassrige Dispersion aufgebracht worden ist. die 

(a) als filbildendes Material mindestens ein Polyurethanharz mit einer SSurezahl von 5 bis 70, welches 
hergestellt worden ist indem aus 

(A) Iinearen Polyether und/oder Polyesterdiolen mit einem Molekulargewicht von 400 bis 3000 

(B) Diisocyanaten und 

(C) Verbindungen, die zwei gegenOber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen enthalten, wobei zumindest ein 
Teil der als Komponente (C) eingesetzten Verbindungen mindestens eine zur Anionenbildung bef2higte 
Gruppe aufweist die vorzugsweise vor der Umsetzung mit einem tertiSren Amin neutralisiert worden ist, 

ein endstSndige Isocyanatgruppen aufweisendes Zwischenprodukt hergestellt worden ist. dessen freie 
Isocyanatgruppen anschlieSend mit 

(D) weiteren, gegenOber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen enthaltenden Verbindungen umgesetzt worden 
sind 

(b) Pigmente und 

(c) weitere Ubliche Additve enthalt 

(2) aus der in Stufe (1) aufgebrachten Zusammensetzung ein Poiymerfilm auf der Oberfla'che gebildet 
worden ist 

(3) auf der so erhaJtenen Basisschicht eine geeignete transparente Deckschicht-Zusammensetzung 
aufgebracht worden ist und anschiieflend 

(4) die Basisschicht zusammen mit der Deckschicht eingebrannt worden ist 
dadurch oekennzeichnet. daB 

die die Basisbeschichtungszusammensetzung biidende wassrige Poiyurethandispersion durch eine Umset- 
zung des aus (A), (B) und (C) erhaJtenen Zwischenproduktes mit einem mindestens drei Hydroxylgruppen 
enthaltenden Polyol, vorzugsweise Triol, und Uberfahrung des so gewonnenen Reaktionsproduktes in eine 
wSssrige Phase hergestellt worden ist. 
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t wunte fur aito Psttmampruch* •rst«m 



B 05 D 

C 08 G 
C 08 G 
C 09 D 
C 09 D 



7/16 
18/08 
18/10 
3/72 
5/44 



HECHEPCHIERTE 
SACHGEBlETEdnt DM 



C 08 G 
C 09 D 



Rach*rcnanort 

DEN HAAG 



AOachluAdatum dm Racfwrcna 

26-02-1987 



BOURGONJE A.F. 



KATEGORlE DER GENANNTEN DOKUMENTE E 
von basondaraf Badautung allam batracMat 
von basondarar B«dautung in Vartjindung met mr*r 0 
andaran Varofftnt lie hung daraatban Katagona l 
tachnofogischar Hmtargrund 
nichtschnrtlicha Offanbarung 

Z*ischanhtaratur 4 
Par Erfmdung zugrunda haganda Tnaonan odar Gnjrxjsatza 



aJtaras Patantdokumant. das jadocn ar*t am oder 
nach dam Anmaldadatum varoflanthcht wordan ist 
•n dar Anmaldung angatuhrlaa DoKumant * 
aua andam Gnjndan angafuhrta* Dokumant 



Uitgtiad dar glaichan Patantfamiha. ubara»n- 
stimmanda* ookumant 
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